BANDSCHLEIFVORRICHTUNG

BEDIENUNGSANLEITUNG &
TECHNISCHE DATEN




Vielen Dank das Sie sich far den Kauf der Banschleifvorrichtung enischieden
haben.

Unser Produkt ist gemdB den neuesfen Anforderungen der EU hergesfellt und
gefesfef worden.

Vor dem Gebrauch der Banschleifvorrichfung ist die Betfriebsanleifung zu
beachfen.

Stellen Sie sicher, dass die Bandschleifvorrichfung unfer Beachtfung der
anwendbaren Geselze und Unfallverhdtungsvorschriffen aufgestellf wird.

Die Vorrichfung gewahrt bei sachgerechfer Anwenadung ein hohes MaB an
Befriebssicherheif, kann jedoch bei unsachgemaBer Handhabung Sach- und
Personenschdaden verursachen.
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1. WARNHINWEISE

Gefdhrliche elektrische Spannung.

Notschalter

Vor dem Gebrauch die Betriebsanleitung lesen.

Schitzen Sie |hr Gesicht und lhre Augen: Tragen Sie bei
allen Arbeiten, bei denen Ihr Gesicht und die Augen
gefahrdet sind, eine Schutzbrille.

Verwenden Sie bei der Arbeit geeignete
Schutzhandschuhe.

Wahrend dem Arbeitsvorgang nicht an die Flihrungs-
oder Antriebsrolle und das sich bewegende Bauteil fassen.

Drehhebel am Motorgehause festhalten.
Beim Abrutschen Verklemm- oder Bruchgefahr
falls Ihre Hand sich darunter befindet.




2. ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE

Allgemeine Sicherheitshinweise fiir die Banschleifvorrichtung:

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen. Versdaumnisse und die Nichtbeachtung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kdénnen Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie die Bedienungsanleitung auf.

Beachten Sie alle Warnhinweise.

Verwenden Sie ausschlieRlich die vom Hersteller vorgegebenen Anbauten und Zubehorteile.
Lassen Sie Wartungen nur von qualifiziertem Kundendienstpersonal ausfiihren.

Halten Sie lhren Arbeitsplatz sauber und ausreichend beleuchtet.

Unordnung und unbeleuchtete Arbeitsbereiche kdnnen zu Unfallen fihren.

Die Vorrichtung stets auf festen Untergrund stellen.

3.VERWENDUNGSZWECK

Schleifvorrichtung fiir Rundrohre von 12mm-160mm

Fir alle Bandschleifer und alle GrolRen geeignet.

Rundmaterialen und Rundrohre mit den AbmaRen von. @ 12mm bis 160mm, zum Schleifen und Polieren max. 6
Meter Langen mit Rollenbock.

(Rollenbock im Preis nicht Enthalten)

Schleifen und Polieren von Rundrohren von. @ 12mm bis 160mm
Vorrichtung in Hohe und in Tiefe einstellbar.

Vorrichtung mit einem Druckhebel fiir den Vorschub des Materials.
Vorschubgeschwindigkeit kann individuell eingestellt werden.
Kugelgelagerte Antriebsrolle aus Geharteten Gummikern.
Kugelgelagerte Fiihrungsrolle aus Polyurethan auf Polyamidkern.
Montage der Vorrichtung mit nur 4 Schrauben an den Bandschleifer.
Komplette Konstruktion aus Edelstahl.

Bis zu 80 % Zeitersparnis beim Schleifen und Polieren.
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4.BEDIENELEMENTE

. Verstellschraube

. Handhebelhalterung verschiebbar

. Halterung Handhebel

. Verstellhllsen in 3 verschieden Positionen

. Gehduse

. FiBe zum Verstellen der Bandschleifvorrichtung
. FGhrungsrollen mit Kugellager

. Werkstiick zum Schleifen

. Verstellschraube - Hohe justieren

10. Verstellschraube - Lange justieren

. Verstellschraube Antriebsrolle (Geschwindigkeit)

. Verstellschrauben in 3 verschieden Positionen

. Drehkurbel Handrad

. Verstellschrauben in 3 verschieden Positionen

. Handhebel

. Antriebsrolle Halterung

. Welle Halterung Flihrungsrollen

. Antriebsrat

. Hintere Flihrungsrolle verstellbar fir Rohre 12-160mm

. Fihrungsrollenhalter verstellbar fiir Rohre 12-160mm




5.MONTAGE- UND EINBAUANLEITUNG

1. Falls sie einen Bandschleifer mit Auflage und Spanenbehalter benutzen, montieren Sie bitte diese komplett
ab. Abbildung Bild Nr. 1 und 2

ABBILDUNG 1 ABBILDUNG 2

2. Falls an dem Bandschleifer im Grundgeh&duse im unteren Bereich eine Flihrungsschiene fiir den
Spanenbehalter sein sollte, montieren Sie diese bitte auch ab. Abbildung Bild Nr.3 und 4

ABBILDUNG 3 ABBILDUNG 4




3. Stellen Sie bitte die Schleifvorrichtung von Vorne vor den Bandschleifer. Stecken Sie nun die
Schleifvorrichtungshalterung an den Bandschleifer im unteren Grundgehdause, so dass
die Befestigungshalterung von der Schleifvorrichtung sich an dem Bandschleifer-Grundgehause einklemmt.

Abbildung Bild Nr. 5

ABBILDUNG 5

4. Achtung sehr wichtig!!!

Bitte lassen Sie zwischen dem Rad der Bandschleifvorrichtung und dem Bandschleifer-Band nur max. 1-2 mm

Abstand, wenn Sie 12-er Werkstiick rundschleifen mochten.
Wenn der Abstand groRer sein sollte, besteht die Gefahr, dass das 12 er Rundmaterial sich zwischen dem
Bandschleifer und der Schleifvorrichtung einklemmen kénnte, und dies zur Unfallgefahr fihren kann.

Abbildung Bild Nr. 6

ABBILDUNG 6




5. Sobald Sie die Halterung in der Hohe, in der Lange und mit dem richtigen Abstand zwischen Bandschleifer
und der Schleifvorrichtung fixiert haben, konnen die 4 Bohrungen am Grundgestell des Bandschleifers
angerissen werden. Danach bohren Sie bitte die angerissenen Bohrstellen genau auf 10mm.

Abbildung Bild Nr. 7

ABBILDUNG 7

6. Platzieren Sie bitte die Schleifvorrichtung wieder vor den Bandschleifer und stellen Sie alles wieder ein.
Befestigen Sie bitte die 4 (M 10) Schrauben durch die Bohrstellen durch und fixieren die Schleifvorrichtung.
Danach bitte nochmals Abstand (1-2mm) fir das Schleifen von 12-12 er Rund prifen.

Abbildung Bild Nr. 8

ABBILDUNG 8




7. Stellen Sie bitte sicher, dass die Schleifvorrichtung exakt genauso im Lot steht wie der Bandschleifer.
Dies kdonnen Sie einstellen, indem Sie die FiiRe der Schleifvorrichtung in Hohe oder Tiefe justieren.
Abbildung Bild Nr. 9/10

ABBILDUNG 9 ABBILDUNG 10

Eine Feinjustierung kann auch durch die StellfiiRe gemacht werden. Dadurch werden die Héhe und die Tiefe
justiert. Gleichzeitig verandert sich der Abstand zwischen den Bandschleifer und Schleifvorrichtung.
Abbildung Bild Nr. 9

Nachdem Sie alles fixiert haben, legen Sie bitte eine 12-12 er Rund Material auf die Schleifvorrichtung

(maximale Ldnge 2000mm). Danach stellen Sie bitte mit Hilfe der Kurbel die hinteren Rader so ein,

dass das Material auf allen 6 Rddern und auch an den Bandschleifer-Band anliegt.

Drehen Sie erst mit der Hand manuell, um zu testen, ob auch alles gut fixiert ist. Das Material soll sich nun
ruhig drehen, ohne dass es wippt oder schwenkt.

Abbildung Bild Nr. 11/12

ABBILDUNG 11 ABBILDUNG 12




Falls Sie Werkstiicke Gber 2000mm schleifen méchten, ist es wichtig, zusatzliche Rollenbdcke rechts und
links aufzustellen.

. WICHTIG! Beim Schleifen von Rohren 12-21mm Befestigen Sie die Schleifvorrichtung an dem vorderen Loch
der Vorrichtung.
Beim Schleifen von Rohren 21-76mm befestigen Sie die Schleifvorrichtung an dem mittleren Loch
der Vorrichtung.
Beim Schleifen von Rohren 76-160mm befestigen Sie die Schleifvorrichtung an dem hinteren Loch
der Vorrichtung.

. WICHTIG! Bitte benutzen Sie ausschlieflich nur feste und keine elastische Bandschleifbander

6.BEDIENUNG

WICHTIG!

Falls Sie 12mm rund Schleifen, bitte vor dem Schleifen jedes Mal priifen, dass der Abstand zwischen der
Schleifvorrichtung und dem Bandschleifer-Band max. 1-2mm nicht Gberschreitet.

Wenn der Abstand groRer sein sollte, besteht die Gefahr, dass das 12 er Rund Material sich zwischen dem
Bandschleifer und der Schleifvorrichtung einklemmen kann und dies zur Unfallgefahr fuhrt. (Es wird keine
Haftung von uns Ubernommen) Abbildung Bild Nr. 13

ABBILDUNG 13




2. Beim Schleifen von 12-21mm rund stellen Sie bitte den Druckhebel direkt in die Mitte der Vorrichtung
und fixieren ihn so, dass die Antriebsrolle zwischen der zweiten Mittel- Flihrungsrolle reinpasst.
Bitte achten Sie darauf, dass der Druckhebel von der Antriebsrolle nicht an den Bandschleifer kommt.
Abbildung Bild Nr. 14

ABBILDUNG 14

3. Bitte stellen sie die Hohe des Druckhebels so ein, dass der Druck an das Material von Vorne ausgelibt wird.
Abbildung Bild Nr. 15

ABBILDUNG 15




Nun stellen sie das Fiihrungsrad etwas schrag. So dass das Material leicht und sanft von rechts nach links
geflihrt wird. Bitte achten Sie auf die Schragstellung - umso groRer die Schragstellung des Rads ist, umso
schneller wird das Material nach links verschoben.

Abbildung Bild Nr. 16

ABBILDUNG 16

5. WICHTIG!

Beim Schleifen von Rohren 12-21mm befestigen Sie die Schleifvorrichtung an dem vorderen Loch der
Vorrichtung.

Beim Schleifen von Rohren 21-76mm befestigen Sie die Schleifvorrichtung an dem mittleren Loch der
Vorrichtung.

Beim Schleifen von Rohren 76-160mm befestigen Sie die Schleifvorrichtung an dem hinteren Loch der
Vorrichtung. Abbildung Bild Nr. 17

ABBILDUNG 17




6. WICHTIG!
Falls Sie Material iber 2000mm schleifen mochten, ist es wichtig, zusatzliche Rollenbdcke rechts und links
zu platzieren.

7. Sie kénnen mit dem Druckhebel die Antriebsrolle nach Rechts oder Links verschieben. Abbildung Bild Nr. 18

ABBILDUNG 18

7.ENTSORGUNG

Die Bandschleifvorrichtung beinhaltet keinerlei umweltschadlichen Komponenten. Sie kdnnen das Gerat
bequem bei lhrem Handler abgeben oder bei einer Entsorgungsstelle entsorgen.

8.GARANTIE

Flr den Fall, dass es trotz der sachgemalen Nutzung zu berechtigten Beanstandungen kommen sollte,
gewadhren wir ab Kaufdatum 2 Jahre Herstellergarantie. Die Herstellergarantie deckt jedoch nicht durch den
unsachgemaRen Gebrauch herbeigefiihrte Mangel.




